Stellschrauben und Potenziale -
welcher Aufwand ist sinnvoll?
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Verluste ca. 19% ‘
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* Offene Fragen:

* Welcher Messpunkt wird vom EVU verwendet ?

* Werden Transformationsverluste beriicksichtigt ?

e Sind die angegebenen Verluste mit dem Datenblatt des Trafos identisch?
Werden weitere Verluste (z. B. Leitungslangen) in der Abrechnung aufgefiihrt ?
* Gab es eine Prifung des Inbetriebnahmeprotokolls des EVU ?

* Ist der Anschluss des elektrischen Eigenverbrauches erfolgt ?




Praxisbeispiel BGA Rampe

Separator Feststoffdosierg.

Gebdude 5,87% oy

Gasaufbereitung  5,32% Rezirkulation

7,88% _ ' 4,38%

Quelle: Rotaria 2012




Im Normalfall wird die
Timgebung Liftereinheit nicht
geregelt. Die

Steuerung Leistungsaufnahme bleibt
deshalb tber das Jahr
konstant.

Luftstrom

BHKW

Liiftung zur Kiihlung & Verbrennung

Der Einbau einer Steuerung fur die Ventilation kann sehr aufwendig Gber einen
Frequenzumformer oder einfacher Gber einen mehrstufigen Elektroantrieb realisiert
werden.




e BGA 1 = BGA 2 BGA 3 = BGA 4
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Ermittelter Prozesswarmebedarf Gber ahre

Warmebedarf fir Fermenter und Nachgéarer
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e Warmbedarf zur
Substraterwarmung




Warmeverluste des Substrates:

Wdrmebilder Silage

Maissilage Warmebild BGA 11
Umgebungstemperatur -9,4°C
etwa 4 Stunden nach der letzten
Silageentnahme

Warmebild Feststoffdosierer BGA 7
Umgebungstemperatur -7,2 °C

Warmebild Schneckensystem BGA 7
Umgebungstemperatur - 7,2 °C




Luft ein
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Transformation der Brennstoffenergie in den
elektrischen und den Warmeanteil im BHKW

Die drei Verlustanteile treten in drei verschiedenen Temperaturbereichen auf:

1) Qakw => 44- 55°02) QLuft aus => 10- 45°C{3) Ha => 180- 230 °C




» Die hohen Temperaturen am Abgasaustritt sollen Korrosionsschaden durch
schwefelige Sdure am BHKW verhindern.

» Durch Verwendung korrosionsbestandiger Materialien fiir den Abgaswarmetauscher
ist eine hohere Abgasnutzung madglich.
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Vorgrube
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Nutzung zur Vorwarmung der Giille

 Die Wirmequelle 2. Gemischstufe wird im Normalfall kaum genutzt.
 Die Temperatur ist fiir die Fermentation ausreichend.
 Die Wirme steht beim BHKW - Betrieb immer zur Verfiigung.



Zusammenfassung:

o Stellschrauben fiir die Optimierung von
Biogasanlagen sind in grofser Menge vorhanden.

e |nvestitionen im Biogasbereich werden zur Zeit

oftmals von der Restlaufzeit der EEG -Verglitung
beeinflusst.

* Elektrische Modifikationen zeigen ejne re)ativ
schnellen Erfolg iiber die EV -
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Stellschrauben und Potenziale - welcher
Aufwand ist sinnvoll!

Vielen Dank fiir die Aufmerksamkeit!




